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MaBigenommen am Menschen

Mithilfe des Sys-
tems »Multiflow:
wird das Material
bei der Serienmon-
tage ergonomisch
optimiert bereit-
gestellt
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Ergonomische Serienmontage und schnelle, werk-
zeuglose Anpassung. Mit dem Materialbereitstel-
lungssystem sMultiflow« lasst sich eine Serienmonta-
ge realisieren, die sowohl an Prozessédnderungen als
auch Personenwechsel angepasst ist (Bild). Denn die
Umrlstung passiert ohne Auf- und Abbau: »Die in der
Hohe, Tiefe und Neigung einstellbare Materialbereit-
stellung ermdglicht es, die Greifraume flr jeden
Mitarbeiter optimal einzustellen — ganz im Sinne des
Best-Point-Charakters«, erklart Simon Hausner, Ver-
triebsleiter bei Krieg in Heimsheim, Hersteller und
Spezialist firr Arbeitsplatzsysteme. Mit der optionalen,
elektrischen Hohenverstellung wird die Arbeitssitua-
tion bei haufig wechselnden Mitarbeitern, wie zum
Beispiel im Schichtbetrieb, in kirzester Zeit ange-
passt. Dass das System in der Praxis funktioniert, zeigt
auch das Zertifikat des Instituts fur Gesundheit und
Ergonomie (IGR), das als Gitesiegel gilt.

Mithilfe des Baukastensystems kann das System
individuell konfiguriert werden. Je nach KLT- oder
GreifbehaltergroRen lassen sich die verschiedenen
Rahmen individuell anpassen. Durch den flexiblen
Kubus, der jederzeit mit einem Schnellspannsystem
verandert werden kann, sind unterschiedliche Arbeits-
abléufe schnell an die jeweilige Montagesituation des
Mitarbeiters angepasst. »Innerhalb des Kubus kann
man sich vollig frei bewegen. Je nachdem, welcher

Mitarbeiter welche Anzahl an Materialien fur einen
Montageschritt bendtigt, ldsst sich alles einstellen.
Passend zum individuellen Arbeitsablauf kénnen
Flhrungsschienen und Rahmen, Kisten und Klein-
ladungstrager angeordnet werden - fiir jeden so, wie
er es braucht«, sagt Hausner. Die freie Gestaltung,
die sich minutenschnell und je nach Prozess dndern
l&sst, kann sowohl fir Links- als auch Rechtshander
gestaltet werden.

Prozesssicher und
unterbrechungsfrei
Wahrend die Behalterbestiickung von hinten erfolgt,
ist eine individuelle Behélteranordnung vorgesehen.
Der Anspruch des Herstellers ist eine prozessopti-
mierte, unterbrechungsfreie Materialversorgung an
den Arbeitsplatzen. Uber die Materialrutschen oder
auch Réllchenleisten kann die Materialzufuhr so an-
gepasst werden, dass die Behélter je nach Beflillung
optimal von hinten an den Montageplatz rutschen und
im Best-Point-Greifraum des Mitarbeiters landen. Der
Neigungswinkel lasst sich werkzeuglos einstellen.
Wenn Personen wechseln, sich Tiefen- und
Greif-raume andern missen, ist es jetzt moglich, den
Arbeitsplatz in Minuten einzurichten und alles an
Material so nah an das Personal heranzuholen, wie
es das speziell bendtigt.

Kommissionierung im Blick

»Das Konzept ist auch in Bezug auf die Kommissio-
nierung durchdacht«, betont Hausner. Uber eine unter
dem Tisch integrierte Leerbehélter-Rickflihrung kann
der Mitarbeiter die anfallenden Leerbehélter ideal und
ohne Zeitverlust abfiihren. Die leeren Behalter werden
dann von hinten durch die Logistik wieder abgeholt.
Vor allem die Schnittstellen zwischen Montage und
Logistik werden laut Hersteller dadurch weiter opti-
miert. Das System hat sich auch bei gréReren Stiick-
zahlen bewahrt.

Fur die Erstellung, Verwaltung und Ausfiihrung
von Arbeitsanweisungen hat das Unternehmen ein
voll-digitales Portal integriert: Mithilfe der Web-App
lassen sich an den Arbeitsplatzen die Arbeitsablaufe
ubersichtlicher und die Arbeitsanweisungen effektiver
umsetzen. | MI310947
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